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一、背景技术 

随着人们环保意识的增强，近年来垃圾中转站的数量越来越多，

它的作用是将从居民、单位、商业和公共场所等收集来的零散的垃圾，

运送到这里来集中，并通过专用的垃圾压缩设备将垃圾压缩减容后，

由运载车辆送至垃圾最终处理场。在垃圾压缩减容过程会产生垃圾渗

滤液，因地区不同，垃圾含水率不同，垃圾渗滤液的产生量也不同。

垃圾渗滤液成分复杂，含有毒有害物质，具有臭味重、腐蚀性强、严

重污染环境卫生等特点。 

 

现有的垃圾中转站内多是通过排水明沟排放，垃圾渗滤液中挥发

性气体含有有毒物质，严重影响垃圾中转站内及其周边的空气环境质

量。有很多老旧的垃圾中转站，在没有作任何收集措施的情况下随意



排放垃圾渗滤液，这样就很容易造成垃圾压缩设备被污染、腐蚀，垃

圾中转站内污水横流、环境卫生恶劣、蚊蝇滋生，容易造成严重的二

次污染;如果地面上的渗滤液经过长时间的渗透后，甚至可能污染地

下水源。垃圾渗滤液重力收集系统需要下挖地面(低于垃圾转运容器

最低点)以用于放置暂存罐，从而便于垃圾压缩系统中的渗滤液依靠

自身重力汇集至暂存罐内，这种方式对垃圾转运站的设备条件及实施

条件要求较高，管沟深度深，挖掘复杂，且收集管径大，施工难度大，

需要使用重型机械设备，维护检修困难。 

二、渗滤液真空收集系统介绍 

渗滤液真空收集系统是一种利用负压抽吸原理，直接把渗滤液从

垃圾压缩设备中抽吸出来后，通过真空管道输送到真空泵站并排入渗

滤液处理系统的，真空污水收集收集装置。该系统主要由真空提升器、

真空管路、真空泵站、控制系统组成。 

 



渗滤液真空收集系统能够有效收集垃圾压缩过程中产生的垃圾

渗滤液，收集过程基本在相对封闭的管道内进行，通过真空抽吸方式

实现垃圾渗滤液的转运及收集，可防止渗滤液污染垃圾压缩设备及周

围环境，避免垃圾渗滤液中的有毒有害物质挥发至空气中，保证工作

人员的身体健康，同时降低工作人员的劳动量。 

三、渗滤液真空收集系统优势 

3.1强力抽吸效率高 

污水收集由重力排放变为负压强力抽吸，采用先进的气动控制技

术，收集效率高。 

3.2土建成本低 

真空收集系统无需下挖，且管道灵活。可以大大减少占地面积和

节约土建成本。 

3.3全密闭无污染 

采用全面密闭管网布置，其臭味源点控制在有效范围内，臭气不

外泄，污染小。 

3.4管路不堵塞 

超强压力、超大管径，确保管路不堵塞，可采用压排工艺，保证

排污迅速、顺畅。 



3.5安装方便 

设计安装和维护简单，不需要对原有土建做很大调整，可以方便

的对以后得中转机进行升级改造。 

3.6运行维护简单 

设备自动化运行，维护简单方便，运行费用低。 

四、设备介绍 

渗滤液真空收集系统主要由真空泵站、真空管路、真空提升器等

部分组成。 

4.1真空泵站 

真空泵站是渗滤液真空收集系统的动力源站，主要负责为整个真

空收集系统提供负压动力，使污水能够从真空提升器把污水收集到泵

站进行汇集，然后依靠排污泵排入到渗滤液处理设施。真空泵站主要

由真空泵组、真空管、排污泵组、控制系统等部分组成。 

 



真空泵站包含一个控制器、一套液位传感器、至少两个真空泵（配

套气水分离器）、至少两个排污泵、至少一个真空废污水罐等。整个

泵站除尾气处理装置排放口与大气（或除臭设备）相通外，完全处于

密闭状态，避免了臭气外溢。真空泵站使管路内始终维持真空，因此

排水管路可实现向上提升，提升高度高达 4.5 米左右，完全打破了水

往下流的设计理念。 

真空污水泵站各主要部件功能如下： 

真空废污水罐：主要负责收集通过负压管道输送来的污水，同时

在罐内留有一定的空间来缓冲负压管道内的压力波动； 

真空泵：通常采用水环式真空泵，配套气水分离器，主要功能是

产生并维持负压。通常有容量相同的多台真空泵并联使用，正常工作

时由小容量真空泵维持系统内的负压，当遇到耗气量极度增加时，真

空泵同时开启提供负压；另一方面，设多台真空泵，有利于设备检修； 

排污泵：主要功能是当真空废污水罐内液位到达设定值时，将污

水从罐内输出，排污泵通常是一用一备。 

控制系统：由 PLC 自动控制真空泵站的运行，如泵的启停、液位

显示、各种控制阀门的开关等。 

4.2真空管路 

真空管路主要是负责连接真空提升器和真空泵站，起着传递真空

和输送污水的作用，当渗滤液进入提升器并到达指定液位时，真空开

始抽吸，并输送污水到真空泵站。 



真空污水管道仅有传统重力流管道三分之一、且流速快冲刷力强，

不堵塞。 

4.3真空提升器 

真空提升器是负责收集压机工作时排出的渗滤液，通过快接装置

和压机排污管密闭连接，渗滤液直接进入真空提升器，无渗滤液泄露，

不污染环境，异味小。且布置灵活，可以做到渗滤液 100%有效收集。 

真空提升器安装于各废污水排放点，包含一个控制器、一套液位

传感器、一套真空隔膜阀组以及箱体。 

四、总结 

垃圾渗滤液是中转站所有臭味与视觉污染的主要来源，传统的重

力水沟排泻污水时，环境差，臭味大，同时造成很大的视觉污染，也

增大了保洁人员的工作量。采用渗滤液真空收集系统能实现主机与推

料机下部及垃圾箱体渗滤液的集中真空管道收集、收集车卸料前污水

排空抽吸，以上部位的渗滤液都将通过真空密闭管道输送至渗滤液处

理中心或污水调节池，最终实现站内渗滤液与清洁污水的分离。 

渗滤液真空抽吸系统是解决转运站污水收集的一种重要方案，相

对传统重力收集，有诸多优点，可广泛应用在转运站污水排放、水平

预压式或直压式的主机和箱体的污水排放、竖直压缩工艺的容器的污

水排放以及移动式垃圾压缩箱体污水有序化密闭收集与排放。 


